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ОАО «НИИПМ» сертифицирован по 
международному стандарту системы 

менеджмента качества ISO 9001:2015 в 
отношении разработки, проектирования и 

производства специального 
технологического оборудования.

ОАО «НИИПМ» получил лицензию 
«РОСКОСМОСА» на право осуществления 
космической деятельности (разработка, 

производство и модернизация приборов, 
аппаратуры, включая программные 

средства, в частности создание 
технологического и испытательного 

оборудования для производства 
фотоэлектрических преобразователей, 

используемых в системах энерго-
обеспечения космических аппаратов).

ISO 
ИСО 9001
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НИИ постоянно принимает участие в 
международных выставочных 

мероприятиях, демонстрируя последние 
достижения в области 

полупроводникового машиностроения и 
электронной техники.

НИИ за время своей деятельности получил 
свыше 1000 патентов и авторских прав.
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О предприятии
Научно  -  исследовательский    институт полу-

проводникового машиностроения (с 1993 г. ОАО 
«НИИПМ») создан на основании постановления 
Совета Министров СССР в 1961 году со специали-
зацией в области научно - исследовательских   и   
опытно-конструкторских работ по созданию 
комплексно-механизированных линий и отдель-
ных образцов специального технологического, 
контрольно-измерительного и испытательного 
оборудования для производства полупроводнико-
вых приборов и интегральных схем. ОАО «НИИПМ» 
сегодня является одним из основных разработчи-
ков и изготовителей специального оборудования 
для производства изделий  микроэлектроники  в  
РФ.

За десятилетия работы  институт  завоевал 
заслуженный авторитет в отрасли, став перво-
проходцем в ряде новых направлениях науки и 
техники. Специалистами предприятия были 
созданы первые в стране установки неразру-
шающего контроля, оборудование для плазмо-
химической обработки пластин, универсальные 
тестеры под управлением ЭВМ и, наконец, пользо-
вавшиеся огромной популярностью видео-

магнитофоны. С разработками института тесно 
связаны технологические победы страны  в  
авиации,  космосе,  оборонно-промышленном 
комплексе. 

На основе разработок НИИПМ, начиная с 1961 
года, было выпущено более 50 000 единиц обору-
дования, которое внедрено на предприятиях 
электронной промышленности. Было получено 
более 100 медалей и дипломов на различных 
выставках, посвящённых машиностроению и 
электронике, более нескольких сотен патентов и 
свидетельств на интеллектуальную собственность.

На базе ОАО «НИИПМ» создан Воронежский 
инновационно-технологический центр. Сегодня 
это управляющая компания технопарка «Содру-
жество», который в марте 2007 г. первым  в Воро-
нежской  области  получил официальный статус. В 
технопарке размещены 80 малых предприятий, 
два научно-исследовательских института, отделе-
ния двух академий, дизайн-центры, центр  транс-
фера технологий. Объем научно-технической 
продукции технопарка «Содружество» составляет 
более миллиарда рублей.

Воронеж

Брянск

С.- Петербург

Екатеринбург

Н. Новгород

Томск

Казань

Курск

Ставрополь

Рязань

Новосибирск

Ульяновск

Пенза

География деятельности
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ОАО «НИИПМ» не только производит серийное 
оборудование,  но  и   разрабатывает  и изготавливает 
специальное технологическое оборудование по 
индивидуальным требованиям Заказчика. 

Индивидуальный подход 

Наши направления

Оборудование 
для изготовления

фотошаблонов

Оборудование 
фотолитографии

Оборудование 
отмывки, сушки

пластин и подложек

Оборудование
технохимии

и
водоподготовки

Вакуумное 
и плазмохимическое

оборудование

Испытательное 
и измерительное

оборудование
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Назначение

Кластерные линии предназначены для индивидуальной 
жидкостной химической обработки пластин диаметром 150-
200мм в составе:

А)Модульный комплекс индивидуальной жидкостной 
обработки пластин;

Б) Модуль подготовки и подачи технологических сред.

5

Состав модульного комплекса индивидуальной жидкостной обработки пластин:

1 Модуль индивидуальной химической обработки пластин методом погружения/объёмного спрея;

2 Модуль индивидуальной химической обработки пластин методом полива/поверхностного спрея;

3 Модуль индивидуальной отмывки пластин;

4 Модуль индивидуальной сушки пластин;

5 Модуль транспортный;

6 Модуль силовой.

А

Исп.1
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Состав модуля подготовки и подачи технологических сред:

1 Модуль подготовки и подачи технологических сред (для модуля индивидуальной химической 
обработки пластин методом погружения/объёмного спрея и модуля индивидуальной химической 
обработки пластин методом полива/поверхностного спрея);

2 Модуль подготовки и подачи растворов (для модуля индивидуальной отмывки пластин);

3 Модуль подготовки и подачи технологических сред (для модуля индивидуальной сушки пластин);

4 Модуль сбора отработанных растворов (для модуля индивидуальной химической обработки 
пластин методом погружения/объёмного спрея и модуля индивидуальной химической обработки 
пластин методом полива/поверхностного спрея);

5 Модуль силовой.

Б

Исп.1

2 3

4

5

Исп.1

1

4

5

Исп.1
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Особенности кластера
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Модульная конструкция;
Кассетная загрузка пластин на кластерную линию;
Выгрузка пластин из загрузочной кассеты;
Ориентация  пластин по базовому срезу и центрирование;
Химическая двухсторонняя обработка пластин методом погружения/объемным спреем;
Химическая односторонняя обработка методом полива /поверхностного спрея;
Мегазвуковая очистка пластин с применением деионизованной воды и раствора;
Гидромеханическая отмывка пластин щёткой с использованием деионизованной воды и раствора;
Удаление капельной влаги с поверхности пластин ротационным способом;
Сушка пластин с применением эффекта Марангони;
Загрузка пластин в приемную кассету.

Исп.1

Назначение

 Кластер предназначен для осуществления индивидуальной 
жидкостной химической обработки пластин диаметром 150 и 200 мм в 
компоновке роботизированного кластера для выполнения операций 
химической очистки и отмывки пластин, активации поверхности, 
изотропного и анизотропного травления, химического удаления 
фоторезистивных масок, отмывки, сушки пластин, а также разработки 
базовых технологий процессов обработки.

!
Объединение технологических модулей на кластерной платформе с 
применением транспортной системы на базе робота SCARA, дает возможность 
конфигурировать различные варианты исполнения кластера.

Характеристики Ед. изм. Значение

Кинематическая производительность обрабатываемых пластин* шт./ч 25 ÷ 75

Количество модулей обработки шт. 4

Диаметр обрабатываемых пластин шт. 150, 200

Электропитание В, Гц 380/220, 50

Масса кг 1150

Габаритные размеры кластера, ДхШхВ мм 2605х1800х2340
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Выполняемые технологические операции:

Химическая двухсторонняя 
обработка пластин методом 
погружения/обьемного спрея 
с применением смеси КАРО, 
HF, SC1, SC2.

Автоматическая выгрузка 
пластин в кассету на позиции 
выгрузки после окончания 
всех операций.

Автоматическая загрузка 
пластин в кластерную линию 
и з  к а с с е т ы  н а  п о з и ц и и 
загрузки.

Ориентация  пластин  по 
базовому срезу и центри-
рование.

Робот типа SCARA производит 
перенос пластин на каждую 
позицию обработки в автома-
тическом режиме. 

Химическая односторонняя 
обработка пластин методом 
полива/поверхностного спрея 
с применением смеси Каро, 
HF, SC1, SC2.

Гидромеханическая и мега-
звуковая обработка пластин с 
использованием деиони -
зованной воды и подачей 
моющего раствора.

П р о м ы в к а  п о в е р х н о с т и 
пластин деионизованной 
водой.

Сушка пластин с приме-
нением эффекта Марангони.

Исп.1
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Модуль индивидуальной химической обработки 
пластин методом погружения/объёмного спрея

Модуль индивидуальной химической обработки пластин 
методом полива/одностороннего спрея

Модуль индивидуальной отмывки пластин

Характеристики Значение

Метод удерживания пластин на роторе механический

Программная регулировка угла поворота 
центрифуги

0,5÷180 град

Дискретность программной регулировки 
угла наклона центрифуги

0,5 град

Диапазон задания частоты  вращения 
ротора центрифуги

5÷3000 об./мин

Дискретность задания скорости вращения 
ротора центрифуги

 ≤10 об./мин

Программная регулировка величины 
вертикального перемещения ротора и 
ротора блока обработки

1÷175 мм/мин

Температура применяемых реагентов +20°С ÷ +130°С

Точность поддержания температуры 
реагентов

±5°С

Каналов подачи реагентов 4 шт.

Характеристики Значение

Метод удерживания пластин на роторе вакуумный

Диапазон задания частоты  вращения 
ротора центрифуги

150÷6000 об./мин

Дискретность задания частоты вращения 
щетки

 10 об./мин

Диапазон задания частоты вращения 
щетки

150÷300 об./мин

Частота мегазвукового генератора 1,65 МГц

Выходная мощность мегазвукового 
генератора

 50 Вт
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Характеристики Значение

Метод удерживания пластин на роторе вакуумный

Диапазон задания частоты  вращения 
ротора центрифуги

5÷6000 об./мин

Дискретность задания частоты ротора 
центрифуги

 ≤10 об./мин

Температура применяемых реагентов +20°С ÷ +130°С

Точность поддержания температуры 
реагентов

±5°С
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Модуль индивидуальной сушки пластин

Характеристики Значение

Метод удерживания пластин на роторе
специальный  

носитель

Скорость контролируемого равномерного 
слива ДИ воды из ванны

2÷4 мм/с

Модуль транспортный на базе робота SCARA

Диаметр обрабатываемых пластин, мм 150, 200

Метод удерживания пластин, тип вакуумный прижим

Количество манипуляторов переноса, шт. 1

Вертикальное перемещение пластин, мм 330

Угол поворота в рабочей зоне, град 340

Мах расстояние от центра вращения 
робота до центра пластин, мм

536

Максимальная скорость переноса пластин 
по вертикали, град/сек

45

Максимальная скорость переноса пластин 
по горизонтали, град/сек

160

Скорость переноса максимальная мм/сек 365 

Повторяемость по осям:

- вертикальное перемещение, мкм ±15

- горизонтальное перемещение, мкм ±19,2

- поворот, мк град ±192

Характеристики Значение
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Исп.1

Модуль подготовки и подачи технологических сред Исп.1 
предназначен для дозирования, фильтрации, смешивания и подачи 
жидких технологических сред для установки индивидуальной 
химической обработки пластин методом погружения/объемного спрея 
для двусторонней и односторонней жидкостной химической обработки 
пластин диаметром 100-150мм. Модуль подготовки и подачи 
технологических сред может использовать как в составе Кластера, 
так и самостоятельная установка подготовки и подачи сред.

Назначение

Характеристики Ед. изм. Значение

Диапазон регулирования температуры деионизованной воды °С 20 ÷ 65

Количество формируемых технологических химических смесей шт. 4

Количество дозирующих систем шт. 4

Точность поддержания температуры химических смесей ºС ± 5

Температура нагрева газообразного азота, мах ºС 70

Производительность бокса подготовки и подачи деионизованной воды, мах л/ч 300

Необходимые среды для обеспечения работы модуля:

- Воздух сжатый, осушенный и очищенный: ГОСТ 17433-80

-- давление МПа 0,4 ÷ 0,6

-- расход л/мин 100

- Азот газообразный сорт 1: ГОСТ 9293-74

-- давление МПа 0,5 ÷ 0,7

-- расход л/ч 150

- Деионизованная вода марки А: ОСТ 11.029.003-80

-- давление МПа 0,18 ÷ 0,20

-- расход л/ч 1000

Вытяжная вентиляция с производительностью и в соответствии с монтажной КД м³/ч 1500

Сливные коммуникации, выполненные в химически стойком исполнении  и в соответствии с 
монтажной КД

Ду 32

Сеть переменного тока В, Гц 380/220, 50

Потребляемая мощность модуля кВт ≤ 50

Масса модуля кг ≤ 900

Габаритные размеры модуля, ДхШхВ мм ≤ 2700х1200х2000

Габаритные размеры бокса подготовки и подачи деионизованной воды, ДхШхВ мм ≤ 900х800х2000

Габаритные размеры блока электропитания, ДхШхВ мм ≤ 900х430х1400
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Состав:

Блок тепловой подготовки 
химических сред SC1.

Исп.1

Модуль силовой.

Блок приема, фильтрации и 
подачи химического компо-
нента SC2.

Блок приема, фильтрации и 
подачи химического компо-
нента HF.

Блок тепловой подготовки 
компонентов КАРО и газо-
образного азота.

Блок подготовки и подачи 
деионизованной воды.

Блок приема, фильтрации и 
подачи химического компо-
нента H О2 2.

Блок приема и фильтрации 
химического компонента 
КАРО.

Блок  управления техно-
логическим  процессом.

Блок приема, фильтрации и 
подачи химического компо-
нента SC1.
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Исп.1

Модуль подготовки и подачи растворов ЩЦМ 3.248.023 
предназначен для дозирования, фильтрации, смешивания и подачи 
растворов поверхностно-активных веществ (ПАВ), сжатого воздуха и 
деионизованной воды для модуля индивидуальной отмывки пластин 
ЩЦМ 3.190.118.

Назначение

Характеристики Ед. изм. Значение

Количество подаваемых растворов ПАВ шт. 2

Объём емкостей для растворов ПАВ л 4

Количество дозируемых систем ПАВ шт. 2

Возможность регулировать расход растворов ПАВ наличие

Необходимые среды для обеспечения работы модуля:

- Воздух сжатый, осушенный и очищенный: ГОСТ 17433-80

-- давление МПа 0,4 ÷ 0,6

-- расход л/мин 100

- Деионизованная вода марки А: ОСТ 11.029.003-80

-- давление МПа 0,18 ÷ 0,2

-- расход л/мин 1000

Вытяжная вентиляция с производительностью и в соответствии с монтажной КД м³/ч 1500

Сливные коммуникации, выполненные в химически стойком исполнении  и в соответствии с 
монтажной КД

Ду 32

Сеть переменного тока В, Гц 220, 50

Потребляемая мощность модуля кВт 0,25

Масса модуля, не более кг 160

Габаритные размеры бокса, ДхШхВ мм 722х607х1550
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Модуль подготовки и подачи технологических сред ЩЦМ 3.248.024 
предназначен для дозирования, фильтрации, смешивания и подачи 
газообразных технологических сред для установки индивидуальной 
сушки пластин с применением эффекта Марангони.

Назначение

Исп.1

Характеристики Ед. изм. Значение

Диапазон задания температуры азота °С 30 ÷ 60

Диапазон задания времени подачи паров изопропилового спирта с 1 ÷ 999

Диапазон задания времени подачи азота с 1 ÷ 999

Ручная регулировка расхода азота и паров изопропилового спирта наличие

Необходимые среды для обеспечения работы модуля:

- Воздух сжатый, осушенный и очищенный: ГОСТ 17433-80

-- давление МПа 0,4 ÷ 0,6

-- расход л/мин 100

- Азот газообразный сорт 1: ОСТ 11.029.003-80

-- давление МПа 0,18 ÷ 0,2

-- расход л/мин 150

Вытяжная вентиляция с производительностью и в соответствии с монтажной КД м³/ч 1500

Сливные коммуникации, выполненные в химически стойком исполнении  и в соответствии с 
монтажной КД

Ду 15

Сеть переменного тока В, Гц 230, 50

Потребляемая мощность модуля кВт 0,25

Масса модуля, не более кг 125

Габаритные размеры, ДхШхВ мм 772х552х1550
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Исп.1

Модуль сбора отработанных растворов ЩЦМ 3.249.045 
предназначен для откачки из буферных емкостей модуля 
индивидуальной химической обработки пластин методом 
погружения/объемного спрея.

Назначение

о
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и

Характеристики Ед. изм. Значение

Объем каждой емкости для сбора раствора л 30

Датчик максимального заполнения каждой емкости наличие

Датчик аварийного переполнения каждой емкости наличие

Возможность регулировать расход растворов ПАВ наличие

Необходимые среды для обеспечения работы модуля:

- Воздух сжатый, осушенный и очищенный: ГОСТ 17433-80

-- давление МПа 0,4 ÷ 0,6

-- расход л/мин 100

- Вода водопроводная: ГОСТ Р 51232-98

-- давление МПа 0,18 ÷ 0,2

-- расход л/мин 120

Вытяжная вентиляция с производительностью и в соответствии с монтажной КД м³/ч 1500

Сливные коммуникации, выполненные в химически стойком исполнении  и в соответствии с 
монтажной КД

Ду 32

Сеть переменного тока В, Гц 220, 50

Потребляемая мощность модуля, не более кВт 0,1

Масса модуля, не более кг 340

Габаритные размеры модуля, ДхШхВ мм 2400х652х1255
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ISO7

ISO5
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Кластер исп. 1 X X X X X

Кластер исп. 2 XX X X X

Кластер исп. 3 XX X X X

Кластер исп. 4 XX XX X

Кластер исп. 5 XX XX X

Кластер исп. 6 XXXX X

Кластер исп. 7 XXXX X

Кластер исп. 8 XXXX XX X

Кластер исп. 9 XX XX X

Кластер исп. 10 XX XX X

Кластер исп. 11 XX X

Кластер исп. 12 XX X X X

Кластер исп. 13 XX X X X

Кластер исп. 14 X XX X X

Кластер исп. 15 X XX X X

Модули ЩЦМ

Исполнение
3.240.613 3.249.041 3.190.125 3.029.036 3.557.404

X - наличие и количество модулей в составе каждого исполнения кластера.

Модуль индивидуальной хим. обработки
методом погружения/объемного спрея.

Модуль индивидуальной хим. обработки
методом полива/одностороннего спрея.

Модуль индивидуальной
сушки пластин.

Модуль силовой.

Модуль индивидуальной 
отмывки пластин.
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3.733.137

X X X X X

X X X X X

X X X X X

X X X X

X X X X

X X X

X X

X X

X X X X

X X

X X X

X X X X

X X X X

X X X X

X X X X

3.248.022 3.248.023 3.249.0453.248.024

Модуль подготовки и подачи
технологических сред.

Модуль подготовки 
и подачи растворов.

Модуль подготовки и подачи 
технологических сред

(для Марангони).

Модуль сбора 
отработанных растворов.Модуль 

транспортный.

Исп. 1 Исп. 2

Модуль 
транспортный.
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